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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatacji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie 0 howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy réwniez przestrzegad
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegodinie
przestrzega¢ przepisOw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontaktowac sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystagpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2023 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowac¢ czujnosé! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowaé obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojS¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zuraw teleskopowy AVANT zostat zaprojektowany i wyprodukowany z przeznaczeniem do uzytku z
wielofunkcyjnymi fadowarkami AVANT wymienionymi w Tabeli 1. Przystawka jest szczegdlnie przydatna przy
przemieszczaniu obiektow, ktére nie sg przeznaczone do podnoszenia widtami do palet. Przystawka jest
przeznaczona do przemieszczania i podnoszenia tadunkéw tadowarkg i zapewnia dobrg widocznosc¢ fadunku.
Bezstopniowo wysuwany wysiegnik zurawia teleskopowego umozliwia dotarcie do trudno dostepnych miejsc.

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie zurawia teleskopowego wynosi 800 kg. Wysiegnik nie jest
przeznaczony do przenoszenia wiekszych obcigzen. Rzeczywista wydajnos¢ robocza zurawia teleskopowego
zalezy jednak od modelu tadowarki i réznych czynnikow Srodowiskowych, jak opisano w niniejszej instrukcji.
Informacje na temat udzwigu tadowarki mozna znalez¢ w instrukcji obstugi fadowarki. W niniejszej instrukciji
znajdujg sie wykresy obcigzenia, ktére dotyczg fadowarek wyprodukowanych w 2018 roku lub pdznie;.

Wysiegnik teleskopowy Zurawia dziata jako dodatkowe przedtuzenie wysiegnika tadowarki. Zapewnia on
wiekszy zasieg i wysoko$é podnoszenia. Zuraw wyposazony jest w obrotowy hak do podnoszenia oraz
wkitadki $cieralne zamontowane pomiedzy wewnetrzng i zewnetrzng czescig wysiegnika. Hydrauliczne
przedtuzenie zapewnia mozliwos¢ doktadnego transportu tadunku. Maksymalna wysoko$¢ podnoszenia
wynosi 5,2 metra w przypadku uzycia z wysiegnikiem teleskopowym tadowarki serii 800.

Przystawka nie zostata zaprojektowana do uzytku innego niz okreslony w niniejszej instrukcji i nie moze by¢
uzywana do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byla jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadzaé operator. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg byé wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawca Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - Zuraw teleskopowy - Zgodno$é z fadowarkami Avant

Model 630 735
313S
220 525LPG 635 745
320S 520 850 e5
225 528 640 750 _
420 523 , _ 860i 6
225LPG 530 645i 755i
423 , _
650i 760i
A21342 _ _ . . . . . .
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
zlym stanie moze spowodowaé ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapoznaé sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
NIEBEZPIE-  podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
CZENSTWO L . . , . ) .
szczegolnosci nalezy nauczyC€ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

m  Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

OSTRZEZENIE , Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych osdb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

m  Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

= Ryzyko upuszczenia tadunku — Nigdy nie przekracza¢ bezpiecznego obcigzenia
roboczego przystawki. Bezpieczne obciazenie robocze zurawia teleskopowego
wynosi 800 kg. Nigdy nie przekracza¢ tego obcigzenia. Maksymalne obcigzenie,
ktére mozna podnies¢ za pomocg fadowarki (czyli znamionowy udzwig roboczy),
zalezy od kilku czynnikéw, takich jak:

* model tadowarki

= potozenie i stopien wysuniecia wysiegnika tadowarki
= wysunigecie zurawia teleskopowego

= potozenie wygietej przegubowo ramy fadowarki

= obcigzniki umieszczone na fadowarce

= ruch tadowarki, jej wysiegnika i tadunku

= réwnosc¢ powierzchni podtoza i stopieh nachylenia

Zawsze postepowa¢ zgodnie z instrukcja obstugi fadowarki, aby okresli¢
znamionowy udzwig roboczy kazdego modelu tadowarki. Wiecej informacji podano
na stronie 21.
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®  Ryzyko przewrdcenia - Podczas jazdy utrzymywa¢ tadunek mozliwie nisko nad
podiozem. Przewozenie ciezkich fadunkéw moze spowodowaé przesuniecie srodka
ciezkosci tadowarki i jej wywrécenie. tadunek nalezy zawsze transportowac jak
najnizej i najblizej maszyny z wysiegnikiem teleskopowym catkowicie ztozonym, tak
OSTRZEZENIE aby srodek ciezkosci znajdowat sie nisko.

m  Gwaltowne ruchy moga spowodowaé przewrécenie tadowarki - Przyrzady
sterownicze tadowarki nalezy obstugiwaé¢ powoli i spokojnie. Nalezy zachowac
ostrozno$¢ podczas podnoszenia tadunku na duzg wysoko$¢ lub opuszczania go z
duzej wysokosci. Unika¢ gwattownych zmian predkosci lub kierunku, aby zachowac
stabilnosc¢ tadowarki, zwtaszcza pod duzym obcigzeniem. Nalezy poruszac sie powoli
i ostroznie, zwlaszcza na terenie pochytym lub Sliskiej nawierzchni.

®  Ryzyko zmiazdzenia — Nigdy nie nalezy samemu wchodzi¢ pod tadunek,
wysiegnik tadowarki lub przystawke. Podczas opuszczania fotela operatora moze
ulec zmianie stabilno$¢ tadowarki, prowadzac do przewrdcenia sie maszyny. Nalezy
zawsze pamietaC, ze wysiegnik moze nieoczekiwanie opas¢ z powodu utraty
stabilnosci, usterki mechanicznej lub uzycia elementéw sterujgcych tadowarki przez
inng osobe, powodujac niebezpieczenstwo zmiazdzenia. tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed
opuszczeniem fotela operatora nalezy stabilnie potozyé przystawke na podtoze i
nigdy nie dopuszcza¢, aby ktokolwiek znajdowat sie pod wysiegnikiem lub
przystawka.

®m 7 podniesionym fadunkiem nalezy przemieszczac¢ sie ostroznie, gdyz jego kotysanie
sie moze wptywac na stabilno$¢ tadowarki. Nie pozwala¢, aby inne osoby znajdowaty
sie w poblizu wysiegnika lub strefy, w ktorej wahanie tadunku stwarza zagrozenie
uderzenia lub zmiazdzenia.

m  Nalezy przestrzega¢ maksymalnego udzwigu podanego w instrukcji obstugi
tadowarki. W przypadku wigczenia sie czujnika obcigzenia nalezy zachowac
szczegoblng ostroznos¢ (jezeli tadowarka jest wyposazona w czujnik).

®  Podczas przenoszenia ciezkich fadunkéw przegub nalezy utrzymywa¢ w pozycji
wyprostowanej. Skrecanie przegubu moze spowodowac przewrdcenie tadowarki do
przodu.

m W celu zapewnienia najlepszej stabilnosci tadowarki, podczas transportu tadunkéw
wysiegnik teleskopowy tadowarki oraz zuraw muszg by¢ catkowicie wsuniete.
Podczas przenoszenia ciezkich fadunkoéw przegub nalezy utrzymywaé w pozycji
wyprostowanej. Podczas obracania przegubu tadowarka moze przechyli¢ sie do
przodu.

®  Nalezy stosowac wylgcznie atestowane urzgdzenia podnoszace, takie jak fancuchy
lub pasy, ktére sg odpowiednie do prac dzwigowych.

m  Nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia moze utrzymac caty ciezar tadunku. Nalezy
réwniez przestrzegac prawidtowego cisnienia opon.

®  Zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszelkie inne osoby i maszyny znajdujgce sie w
poblizu. Osoby postronne muszg zachowaé bezpieczng odlegtos¢ 2 metrow. Zwrdécic
uwage na uksztattowanie terenu i inne zagrozenia, takie jak gatezie i drzewa, ktére
mogg siegna¢ strefy pracy operatora, luzne kamienie i sliskie powierzchnie.

= Upewni¢ sie, ze wolna przestrzen u gory jest wystarczajgca. Uderzenie o przeszkode
u géry moze spowodowac wywrocenie tadowarki. Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé
od przewodow elektrycznych, lamp lub innych instalacji elektrycznych.

®  Nie wolno uzywaé¢ narzedzia do podnoszenia lub przewozenia oséb ani jako
platformy roboczej, nawet przez krotki czas.
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OSTRZEZENIE

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

OSTRZEZENIE

Uzywac¢ tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie doktadnie sprawdzaé
narzedzia. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb zagrazajgcy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposob hakdw i innych elementow.

Przed kazdym czyszczeniem, konserwacijg lub regulacjg, wytgcz tadowarke i umiesc
przystawke w bezpiecznym potozeniu, jak pokazano w Procedurze bezpiecznego
zatrzymywania.

Urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczenstwa i spowodowaé
uszkodzenie wyposazenia.

Upewni¢ sie, ze fadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegolnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowaé
odpowiedni sprzet ochronny.

Nalezy rowniez przeczytac¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki

zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.

Ryzyko zmiazdzenia — Zabrania si¢ przebywania pod
wysiegnikiem fladowarki lub przystawka ze wzgledu na
zagrozenie zdrowia i zycia. Nigdy nie nalezy wchodzi pod
wysuniety wysiegnik i nie pozwalaé¢ zbliza¢ sie¢ do niego
innym osobom. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem
lub wysiegnikiem fadowarki jest niebezpieczne, poniewaz
wysiegnik moze opasé¢ z powodu utraty stabilnosci, usterki
mechanicznej lub uzycia przyrzadoéw sterowniczych tadowarki
przez inng osobe. Przed opuszczeniem fotela operatora
przystawke nalezy zawsze bezpiecznie ustawi¢ i stabilnie

oprze¢ na podtozu.

Nalezy pamieta¢, ze wysiegnik fadowarki moze opasé lub
przechylic sie, nawet je$li silnik jest wytgczony
(niebezpieczehstwo zmiazdzenia). tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania
podniesionego fadunku. Przed opuszczeniem fotela
operatora przystawke nalezy zawsze ustawi¢ w bezpiecznym

potozeniu.

Ryzyko zmiazdzenia — Nie wolno dopuszczaé¢, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietac, ze
wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet
jesli silnik jest wylgczony. tadowarka nie jest przeznaczona
do diugotrwatego przetrzymywania podniesionego fadunku.
Przed opuszczeniem fotela operatora przystawke nalezy

zawsze ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.
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3.1 Sprzet ochrony indywidualne;j

Nalezy pamietaé¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

= Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Dtugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowa¢ uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w fadowarce nalezy
stosowaé ochrone stuchu.

m  Stosowac rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowac¢ obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowaé okulary
ochronne.

3.2 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymacé
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamieta, ze wysiegnik fadowarki moze opasé, nawet gdy silnik jest wytgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

>

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.
m  Wylgczy¢ silnik tadowarki i zaciggngé hamulec postojowy.

m Zwolni¢ cisnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie
wszystkie dZzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne potozenia.

= Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyja¢ kluczyk zaptonu.
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4. Dane techniczne

Tabela 2 - Zuraw teleskopowy - Specyfikacje

Numer produktu

A21342

Szerokos$é:

570 mm

Odlegto$¢ punktu podnoszenia od
ptyty szybkiego montazu

1300 - 1900 mm, regulacja hydrauliczna

przystawki:

Waga: 105 kg
Bezpieczne obcigzenie robocze:

(Maksymalne dopuszczalne 800 kg

obcigzenie zurawia
teleskopowego):

Znamionowy udzwig roboczy:

Zalezy od modelu tadowarki. Patrz znamionowy udZzwig roboczy na
stronie 21

Maksymalny przeptyw i ciSnienie
oleju hydraulicznego:

20 I/min
20 MPa (200 barow)

Maksymalny zasieg*

3150 mm*

Maksymalna wysokos¢
podnoszenia*

5200 mm*

Kompatybilne tadowarki AVANT:

Patrz Tabela 1

* W przypadku tadowarek serii Avant 800 i z maksymalnie wysunietym wysiegnikiem tadowarki i zurawiem

teleskopowym.
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4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg byc¢
widoczne a urzgdzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktéw, ktérych dane kontaktowe zostaly podane na
oktadce.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sg czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i
pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzadzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.

(T ™
P o7 |_|T|_|“7 Avant Tecno Oy
A! 7 4 ||| |\ Yiétle 1 .
Z 4 FIN-33470 YLOJARVI|
TYPE No.
kg
I/min
< k Max I/min, MPa ( bar)
L] { Made in EU
g %\ 2018 www.avanttecno.com C €
L > 4 @ [\ J )
- | . Tabliczka znamionowa narzedzia
E— E— = A422994
A46771 A46772 A46803

Aby natozy¢ nowa nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, aby usung¢ caly smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwac folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisngé. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.

Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy

Niebezpieczenstwo niewtasciwego
A46771 uzycia - Przed uzyciem przeczytaé
instrukcje.

—_

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym
narzedziem; trzymac¢ sie z dala od
uniesionego urzadzenia.

2 |A46772

Niebezpieczenstwo przyciecia i obciecia,
nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci, nie
3 | A46803 pozostawiac pracujgcego sprzetu.
Obstugiwaé narzedzie tylko z fotela
kierowcy.

4 | A422994 Tabliczka znamionowa narzedzia
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Tabela 4 - Zuraw teleskopowy - Gléwne elementy

1 Rama z wspornikami szybkozigczy

2 Wspornik wieloztgcza

3 | Wysiegnik zewnetrzny

4 Przedtuzenie wysiegnika

5 |Hak do podnoszenia

Sworzen haka do podnoszenia

Wiecej informacji podano na stronie 32

4.2 Podnoszenie

W czasie podnoszenia przystawka powinna by¢ unieruchomiona. Stosowa¢ odpowiedni rodzaj akcesoriéw do
podnoszenia, na przyktad pasy, tancuchy lub haki. Nie nalezy uzywaé akcesoriéw do podnoszenia, jezeli
noszg one slady uszkodzenia, deformac;ji lub innych nieprawidtowo$ci.

Podnies¢ Zzuraw teleskopowy w punktach
podnoszenia, ktére pokazano na rysunku obok.
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5. Podczepianie narzedzia

Mocowanie przystawki do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposéb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostrozno$ci. Przystawke mocuje sie¢ do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty montazowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na przystawce.

Jezeli przystawka nie zostanie zablokowana, moze sie odigczy¢é powodujgc niebezpieczne sytuacje. Nigdy nie
jecha¢ fadowarkg i nie podnosi¢ wysiegnika tadowarki, jesli przystawka nie zostata catkowicie zablokowana.
Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzegac opisanej nizej procedury podtgczania.
Nalezy takze pamietac o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie

ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a fadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE

Nie wolno przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

— ;\‘@ \

A Y

/

N /i

Krok 1:

Podnies¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu przystawki i obrocic je
do tytu, tak aby weszty w szczeliny i zostaty zablokowane w gérnym pofozeniu.

Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednie informacje dotyczgce obstugi systemu mocowania w
instrukcji obstugi tadowarki.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby weze hydrauliczne byty utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy ptyte montazowg tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaty Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:

Obrdci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie do kierunku jazdy do przodu.

Podjecha¢ fadowarkg do narzedzia. Jesli tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

Ustawi¢ gorne kotki ptyty narzedziowej tadowarki tak, aby znalazty sie pod
odpowiednimi wspornikami narzedzia.

Krok 3:

Lekko podnies¢ wysiegnik — przesungé dzwignie sterowania wysiegnika do
tytu, aby lekko podnie$¢ przystawke z podtoza.

Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obroci¢é dolng czesé
ptyty szybkiego montazu przystawki w kierunku przystawki.

Zamocowac recznie sworznie blokujgce lub zatgczy¢ blokade hydraulicznag.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu sworzni blokujacych.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania sie narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwigksza ryzyko przewrocenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkéw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze kotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszty przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z tadowarka. Oprécz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzeh narzedzia i kompatybilno$¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarka istnieje ryzyko wywrdcenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie 6, przed uzyciem

narzedzia nalezy skonsultowac¢ sie z przedstawicielem Avant.

5.1 Podfaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

W fadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg pofgczone przy uzyciu systemu wielozigczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczy na system wieloztgczy w przypadku starszego modelu tadowarki z
serii Avant 300-700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub

Zlecenia instalaciji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podtaczac¢ ani
odiagczaé¢ szybkoziagczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia
sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Podtgczanie lub odtgczanie
ztgczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod ci$nieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.
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Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czysto$¢ ztgczek; uzywaé nasadek ochronnych na

szybkoztgczkach, zarédwno na narzedziu jak i tadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. mogag
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu multiztacza:

I. Dopasowac kotki do poditgczenia narzedzia do odpowiednich
otworéw zigcza tadowarki. Multiztgcze nie zostanie podigczone,
jesli ztagcze narzedzia jest odwrécone.

2. Podtagczy¢ i zablokowa¢ multiztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone tadowarki.

Dzwignia powinna porusza¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Jesli dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ zigcza. Wylgczy¢ takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odfaczanie systemu multizigcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na réwne i mocne podtoze.
I. Wyigczy¢ pomocniczy uktad hydrauliczny fadowarki.

2. Wciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignie, aby odtgczy¢
zfgcze.

3. Po zakohczeniu operacji ustawi¢ multiztgcze w jego uchwycie na
narzedziu.

Odfaczanie przewodéw hydraulicznych:

Przed odtgczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i réwnej
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odtgczania przystawki nalezy zawsze odigczy¢ ztgcza hydrauliczne przed
odblokowaniem ptyty szybkozigcza, aby zapobiec uszkodzeniu weza i rozlaniu oleju.

Ponownie zatozy¢ =zatyczki ochronne na zigczki, aby zapobiec dostaniu sie
zanieczyszczen do ukfadu hydraulicznego.

Zwalnianie resztkowego ci$nienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odtgczenie zigczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie poditgczy¢. Jezeli ztgczek nie
da sie podtgczy¢, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego uktadu
hydraulicznego w tadowarce przy wytgczonym silniku. Aby mie¢ pewnos$é, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie cidnienia resztkowego, przed odtgczeniem zigczek nalezy wytaczy¢ silnik fadowarki i
przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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6. Obstuga przystawki

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic sie,
ze wszystkie przeszkody zostaly usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczehstwa i najlepszej wydajnosci

urzadzenia.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko przewrécenia sie - Unikaé przecigzenia.
tadowarka moze sie przewrdci¢ podczas przenoszenia zbyt
ciezkich tadunkéw Ilub z powodu dynamicznych ruchdéw
spowodowanych jazdg i transportem ciezkiego tadunku. Nie
wysuwacé wysiegnika teleskopowego, gdy ciezar tadunku
zbliza sie do granicznej wartosci nosnosci tadowarki lub gdy
wysiegnik tadowarki znajduje sie¢ w pozycji poziomej. W
przypadku zauwazenia, ze tylne kota tadowarki zaraz uniosg
sie nad ziemig lub w przypadku sygnalizacji przez wskaznik

tadowarki (jesli znajduje sie na wyposazeniu):

= Spokojnie opuéci¢ ftadunek i wsunaé wysiegnik teleskopowy

m  Unikaé¢ gwattownych zmian predkosci lub kierunku, gdy tadunek jest podniesiony

m W razie potrzeby nalezy zastosowac dodatkowe przeciwciezary

Ryzyko zmiazdzenia — Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem fadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietad, ze
wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet
jesli silnik jest wytgczony. tadowarka nie jest przeznaczona
do dtugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku.
Przed opuszczeniem fotela operatora przystawke nalezy

zawsze ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

Ryzyko upadku z wysokosci i zmiazdzenia pod
przystawka Ilub tadowarka - Nie wolno uzywaé
przystawki jako platformy do podnoszenia lub przewozu
osoOb. Nie wolno uzywaé tadowarki, ani jej przystawek do
podnoszenia oséb ani jako platformy roboczej, nawet przez

krotki czas. Nigdy nie wehodzi¢ na przystawke.

Przed opuszczeniem fotela operatora przystawke nalezy
zawsze opuscic na podioze. tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania

podniesionego tadunku.
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6.1 Lista kontrolna przed uzyciem

Sprawdzi¢ ogdlny stan przystawki i tadowarki. Nie uzywaé przystawki w razie zauwazenia uszkodzen,
np. peknie¢, nadmiernej rdzy, deformacji lub innych widocznych usterek lub nieprawidtowosci. Jesli
przystawka lub jej czesci zostaty w jakikolwiek sposdb uszkodzone, nalezy zaprzesta¢ korzystania z
przystawki i uniemozliwi¢ korzystanie z niej innym osobom. Skontaktowac¢ sie z punktem serwisowym
Avant.

Sprawdzi¢, czy hak do podnoszenia nie jest uszkodzony i czy jego zapadka zabezpieczajgca jest w
dobrym stanie. Nie uzywaé uszkodzonego sprzetu. Hak musi by¢ wyposazony w zatrzask
bezpieczenstwa. Nie nalezy stosowac innego typu hakéw.

Sprawdzi¢ wktadki slizgowe zurawia teleskopowego poprzez reczne nacisniecie w petni wysunietego
wysiegnika na jego koncu. Podktadki slizgowe nalezy wyregulowacé lub wymienic, jesli pomiedzy
wysiegnikiem wewnetrznym a podkfadkami $lizgowymi wystepuje zauwazalny luz. Jesli wysiegnik
wewnetrzny mozna recznie przesung¢ na boki lub w gére i w dot, nalezy przeprowadzi¢ czynnosci
serwisowe przystawki.

Uzywac tylko urzgdzeh podnoszacych, ktére sg zatwierdzone do podnoszenia i ktérych udzwig jest
wystarczajgcy do wykonania zadania. Lina podnoszgca powinna mie¢ wytrzymatos¢ co najmniej
dwukrotnie wiekszg niz podnoszony tadunek. Zwykfe pasy do mocowania tadunku zazwyczaj nie sg
dopuszczone do prac zwigzanych z podnoszeniem.

Nigdy nie nalezy wigzac lin podnoszacych lub zawiesi. Zastosowa¢ odpowiednie haki lub zaczepy.

Zaplanowaé prace zwigzane z podnoszeniem z wyprzedzeniem, unikajac niepotrzebnego
zawieszania tadunku.

Upewni¢ sie, ze powierzchnia jest rowna i wystarczajaco wytrzymata do bezpiecznego wykonania
operacji podnoszenia.

Podczas poruszania sie po nierdwnym terenie nalezy zachowac ostrozno$¢ i zwrdci¢ uwage na wptyw
duzego obcigzenia z przodu tadowarki na stabilno$¢ i obstuge maszyny.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzgdzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezposrednio przed tadowarka. Nalezy réwniez upewni¢ sie, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

Przystawke i elementy sterowania fadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewnic sie,
ze tadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposéb i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

Pamieta¢ o prawidtowych metodach pracy i unika¢ niepotrzebnego opuszczania fotela operatora.
Przeéwiczy¢ uzywanie przystawki oraz elementéw sterujgcych tadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci obstugi danego modelu ftadowarki, przeéwicz jej uzywanie bez zadnych
przystawek.
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6.2 Kwalifikacje operatora

Kazdy, kto zamierza uzywaé przystawke, musi:

Znac przeznaczenie przystawki.
Wiedziec, jak bezpiecznie korzystac¢ z tadowarki w réznych warunkach roboczych.

Przeczytaé i zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Przechowywa¢ niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

Upewni¢ sie, ze tadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z
przeznaczeniem.

Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwac¢ urzgdzenia.

Nigdy nie obstugiwac urzadzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, $rodkéw odurzajgcych lub
lekdéw, ktére mogg pogorszy¢ zdolnos¢ do oceny sytuacji, powodowa¢ sennos$¢ lub ograniczac
zdolno$¢ do obstugi sprzetu.

Ukonczyé wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.

6.3 Eksploatacja

Bezpieczne obcigzenie robocze przystawki wynosi 800 kg. Nigdy nie podnosi¢ tadunkéw o masie
przekraczajgcej 800 kg. Zuraw moze zosta¢ uszkodzony, a tadunek moze spasé.

Maksymalne obcigzenie, ktére mozna bezpiecznie podnies¢ za pomocg tadowarki zalezy od maksymalnego
udzwigu tadowarki. Sprawdzi¢ znamionowy udzwig roboczy na stronie 21 niniejszej instrukcji oraz w instrukcji
obstugi fadowarki, aby uzyska¢ wiecej informaciji.

Uzywajgc zurawia teleskopowego do
transportu przedmiotéw, nalezy upewnié
sie, ze tadunek jest dobrze wywazony i nie
porusza sie podczas podnoszenia.
Wszystkie tadunki muszg by¢
transportowane w spokojny sposob i
mozliwie najnizej i najblizej fadowarki, jak
pokazano na sagsiednim rysunku. W celu
zapewnienia najlepszej stabilnosci
tadowarki, wysiegnik teleskopowy

6.3.1 Transport przedmiotow

tadowarki i zuraw muszg by¢ catkowicie
wsuniete. Nalezy je wysuwac tylko w razie
potrzeby.

Unika¢ kotysania sie tadunku. W razie potrzeby stosowa¢ homologowane fancuchy lub pasy zabezpieczajgce
tadunek.

Ryzyko kolizji — Podczas pracy nalezy zapewni¢ dobrag widocznosé. Nigdy nie
podnosi¢ przystawki na wysokos¢, na ktorej mogtaby ona utrudniaé widocznos$é

operatora. Zadba¢ o petng widocznosé we wszystkich kierunkach.

OSTRZEZENIE
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Jezeli tadowarka nie jest wyposazona w samopoziomowanie wysiegnika:

Zapobieganie spadaniu materiatu na uzytkownika - Monitoruj pozycje przystawki
podczas podnoszenia. Podczas podnoszenia materiatu przystawka musi byc¢
jednoczesnie przechylona, aby zapobiec spadaniu tadunku z przystawki na tadowarke
OSTRZEZENIE |ub operatora. Wyposazenie tadowarki w opcje samopoziomowania wysiegnika utatwia

wielokrotne tadowanie.

Ryzyko przewrécenia — Unikaé przecigzenia i utrzymywaé ciezki tadunek blisko
tadowarki. Podczas jazdy, a szczegdlnie w czasie skrecania i poruszania sie po
nierownym terenie, tadunki nalezy utrzymywac¢ blisko podtoza. Zwréci¢ uwage, ze
OSTRZEZENIE ciezki fadunek lub duza odlegtosé pomiedzy tadowarka i $rodkiem ciezkosci fadunku
bedg mie¢ wptyw na réwnowage i sposdb prowadzenia tadowarki. Zaleca sie stosowanie
dodatkowych obcigznikéw, szczegdlnie podczas obstugi mniejszych modeli fadowarek.
Przy duzych obcigzeniach podczas jazdy z tadowarkg wysiegnik teleskopowy musi by¢

schowany. Zawsze zapinac pas bezpieczenstwa.

Ryzyko przewrécenia — Nie wolno ciggna¢ ciezkich tadunkéw np. z pétki. Nie nalezy
cofa¢ tadowarkg podczas jednoczesnego ciggniecia tadunku. Upewni¢ sie, ze tadowarka

NIEBEZPIE jest w stanie przewiez¢ podnoszony fadunek. W przypadku podnoszenia fadunku z duzej
CZENSTWO  Wysokosci, tadowarka moze sig przechyli¢ do przodu podczas cofania.

6.3.2 Uzywanie wysiegnika teleskopowego

Wysiegnik teleskopowy moze by¢ wysuniety
tak, aby siega¢ do tadunkoéw, ktére znajdujg
sie w pewnej odlegtosci od tadowarki.
Przedtuzenia uzywac¢ tylko wtedy, gdy jest
to konieczne dla zapewnienia najlepszej
stabilnosci fadowarki.

Aby zapewni¢ najlepszg stabilno$¢ i
widocznos¢ haka, nalezy najpierw wysungé
zuraw  teleskopowy. Po  catkowitym
wysunieciu zurawia teleskopowego nalezy
w razie potrzeby uzyé wysiegnika
teleskopowego fadowarki. Zawsze
utrzymywac¢ tadunek mozliwie jak najblizej
podtoza.
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Sterowanie zurawiem teleskopowym:

Przestawi¢ dzwignie
sterowania dodatkowe;j
hydrauliki tadowarki w
potozenie zablokowania
(lub uzyé przyciskéw
elektrycznych na
opcjonalnym joysticku) w
potozenie wysunigcie
Zurawia.

Dzwigni nie wolno
pozostawia¢ w potozeniu
zablokowanym.

Przestawi¢ dzwignie z
potozenia zablokowania
w potozenie wsuniecie
Zurawia.

W celu uzyskania maksymalnego zasiegu poziomego

Gdy potrzebny jest maksymalny zasieg poziomy, nalezy utrzymywaé wysiegnik tadowarki i zuraw w pozycji
poziomej. Zawsze utrzymywac tadunek mozliwie jak najblizej podtoza.
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6.3.3 Znamionowy udzwig roboczy

Zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjg obstugi tadowarki, aby okre$li¢ znamionowy udzwig roboczy
kazdego modelu fadowarki. Wykres krzywej obcigzenia przedstawiono w instrukcji obstugi kazdego modelu
tadowarki. Za pomocg schematu mozna oceni¢ dopuszczalny udzwig tadowarki w zalezno$ci od odlegtosci
miedzy hakiem do podnoszenia a fadowarkg. Hak Zurawia znajduje sie w odlegto$ci 1200 mm od ptyty
szybkiego montazu przystawki.

Znamionowy udzwig roboczy ma zastosowanie, gdy:

®m  zainstalowane s3g standardowe obcigzniki fadowarki

= dodanie lub usunigcie obcigznikdw moze znacznie zmieni¢ znamionowy udzwig roboczy

= ladowarka jest obstugiwana w sposéb ptynny i spokojny

= gwattowne ruchy tadowarki lub jej wysiegnika mogg spowodowac wywrdcenie sie fadowarki

= Kkolysanie sie tadunku moze spowodowaé przewrdcenie sie tadowarki
®m  podioze jest twarde, rowne i gtadkie

®m  przestrzegane s3g zalecenia odno$nie zalecanego cisnienia w oponach.

Zawsze pamietaé, ze rzeczywista tadownos¢ rozni sie w zaleznosci od warunkoéw pracy i sposobu obstugi.
Duzy wpltyw majg zwilaszcza nierébwnosci terenu, na ktérym wykonywane sg prace. Podane wartosci
obowigzujg tylko na roéwnych, gtadkich powierzchniach. W przypadku wigczenia sie czujnika obcigzenia
nalezy zachowaé szczegolng ostroznosc¢ (jezeli tadowarka jest wyposazona w czujnik).

Jak interpretowaé schematy obcigzen w tej instrukcji:

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat znamionowego udzwigu roboczego tadowarek
wyprodukowanych w 2018 r. lub p6zniej. Dotyczy to rowniez innych modeli tadowarek, o ile ich nacisk na o$ i
gtébwne wymiary sg takie same.

Znamionowy udzwig roboczy zalezy od odlegtosci fadunku od przedniej osi tadowarki. Schematy obcigzen
przedstawiajg wartosci w skrajnych potozeniach wysiegnika teleskopowego oraz w jednym lub dwdch
potozeniach pomiedzy skrajnymi potozeniami (w zaleznosci od modelu tadowarki — jak pokazano ponizej).

Tabele obcigzen w niniejszej instrukcji pokazujg znamionowy udzwig roboczy, ktéry jest zdefiniowany jako
50% obcigzenia przewracajgcego tadowarki w kazdym potozeniu.

tadowarki serii 400, 500 i 600 oraz serii e:

W tych modelach tadowarki wysiegnik tadowarki i zuraw teleskopowy wysuwajg sie 600 mm. Z tego powodu
pozycja 2 znajduje sie w tej samej odlegtosci, gdy wysiegnik tadowarki lub zuraw teleskopowy jest catkowicie
wysuniety, a drugi z tych elementéw catkowicie wsuniety.

1. Woysiegnik tadowarki i zuraw teleskopowy sg catkowicie wsuniete.

2. Wysiegnik tadowarki lub Zzuraw teleskopowy jest catkowicie wysuniety, a drugi element catkowicie
wsuniety.

3. Zardéwno wysiegnik tadowarki jak i zuraw teleskopowy sg catkowicie wysuniete.

tadowarki serii 700 i 800

W tadowarkach serii 700 zuraw teleskopowy wydtuza sie o 700 mm, a w tadowarkach serii 800 wysiegnik
wydtuza sie o 800 mm. Wykresy dotyczgce znamionowego udzwigu roboczego tadowarek serii 700 i 800
dotycza nastepujacych pozyciji:

Wysiegnik fadowarki i zuraw teleskopowy sg catkowicie wsuniete.

Wysiegnik fadowarki jest catkowicie wsuniety, a Zzuraw teleskopowy catkowicie wysuniety.
Wysiegnik fadowarki jest catkowicie wysuniety, a zuraw teleskopowy catkowicie wsuniety.
Wysiegnik fadowarki i zuraw teleskopowy sg catkowicie wysuniete.

ARowbhnn



Amuf 23 (36)

Rysunki wykresOow obcigzenia sg ilustracjami przyblizonych odlegtosci zasiegu i
wysokosci zasiegu. Wykresy obcigzen zapewniajg oszacowanie odlegtosci, aby pomdoc w
okresleniu znamionowego udzwigu roboczego nie sg one doktadnymi rysunkami
odlegtosci.

Niebezpieczenstwo wywrocenia - podczas obstugi ciezkich tadunkéw wysiegnik
teleskopowy nalezy wsunagé. Nie wysuwacC wysiegnika teleskopowego, gdy fadunek

zbliza sie do granicy udzwigu tadowarki lub gdy tadunek zostat podniesiony wysoko.
OSTRZEZENIE

Ryzyko upuszczenia tadunku — Nigdy nie przekraczaé¢ bezpiecznego obcigzenia
roboczego przystawki. Bezpieczne obciazenie robocze zurawia teleskopowego
wynosi 800 kg. Nigdy nie przekracza¢ tego obcigzenia. Maksymalne obcigzenie, ktore
mozna podnies¢ za pomocg fadowarki (czyli znamionowy udzwig roboczy), zalezy od
OSTRZEZENIE kilku czynnikéw, takich jak:

= model tadowarki

= potozenie i stopieh wysunigcia wysiegnika fadowarki
=  wysuniecie zurawia teleskopowego

= potozenie wygietej przegubowo ramy tadowarki

= obcigzniki umieszczone na tadowarce

= ruch tadowarki, jej wysiegnika i tadunku

= réwnos¢ powierzchni podioza i stopien nachylenia

Zawsze postepowaC zgodnie z instrukcjg obstugi fadowarki, aby okresli¢
znamionowy udzwig roboczy kazdego modelu fadowarki. Wiecej informacji podano
na stronie 21.
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6.3.3.1 Znamionowy udzwig roboczy — seria 400-600
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Tabela 5 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 523

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 523 1 2 3
AVANT
260 kg 180 kg 140 kg
50% ROC
220 kg 150 kg 120 kg
330 kg 230 kg 190 kg
50% ROC
280 kg 190 kg 160 kg
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Tabela 6 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 528, 530

Pozycja wysiegnika tadowarki
Model
fadowarki 528, 530 1 2 3
AVANT
300 kg 200 kg 160 kg
50% ROC
250 kg 170 kg 140 kg
370 kg 260 kg 210 kg
50% ROC
320 kg 220 kg 180 kg

Tabela 7 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 635, 640

Pozycja wysiegnika tadowarki
Model
fadowarki 635, 640 1 2 3
AVANT
300 kg 210 kg 170 kg
50% ROC
260 kg 170 kg 140 kg
380 kg 270 kg 220 kg
50% ROC
320 kg 220 kg 180 kg
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Tabela 8 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 635i, 640i

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 635i, 640i 1 2 3
AVANT
330 kg 230 kg 180 kg
50% ROC
280 kg 190 kg 150 kg
400 kg 290 kg 230 kg
50% ROC
340 kg 240 kg 200 kg

Tabela 9 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 645i, 650i

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 645i, 650i 1 2 3
AVANT
330 kg 230 kg 180 kg
50% ROC
280 kg 190 kg 160 kg
410 kg 290 kg 230 kg
50% ROC
350 kg 240 kg 200 kg
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6.3.3.2 Znamionowy udzwig roboczy — seria 700
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Tabela 10 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 735
Pozycja wysiegnika tadowarki
Model
fadowarki 735 1 2 3 4
AVANT
360 kg 280 kg 240 kg 200 kg
50% ROC
310 kg 240 kg 210 kg 170 kg
450 kg 350 kg 310 kg 260 kg
50% ROC
380 kg 300 kg 260 kg 220 kg
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Tabela 11 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 745, 750

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 745, 750 1 2 3 4
AVANT
420 kg 330 kg 280 kg 230 kg
50% ROC
360 kg 280 kg 240 kg 200 kg
Z tylnymi obciaznikami bocznymi
500 kg 390 kg 350 kg 290 kg
50% ROC
430 kg 340 kg 300 kg 250 kg

Tabela 12 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 755i, 760i

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 755i, 760i 1 2 3 4
AVANT
440 kg 350 kg 300 kg 250 kg
50% ROC
380 kg 300 kg 260 kg 210 kg
Z tylnymi obciaznikami bocznymi
530 kg 410 kg 370 kg 310 kg
50% ROC
450 kg 350 kg 310 kg 260 kg
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6.3.3.3 Znamionowy udzwig roboczy — Seria 800
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Tabela 13 — Zuraw teleskopowy A21342 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 850, 860i
Pozycja wysiegnika tadowarki
Model
fadowarki 850, 860i 1 2 3 4
AVANT
560 kg 450 kg 370 kg 310 kg
50% ROC
480 kg 390 kg 320 kg 270 kg
Z tylnymi obciaznikami bocznymi
-n
650 kg 520 kg 440 kg 370 kg
50% ROC
560 kg 440 kg 370 kg 310 kg
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6.4 Praca na nierownym terenie

Szczegolng ostrozno$¢ nalezy zachowa¢ podczas uzytkowania urzgdzenia na terenach nachylonych i
zboczach. Nalezy poruszaé sie powoli, szczegdlnie na terenach pochytych, nieréwnych lub Sliskich
nawierzchniach, i unikaé gwattownych zmian predkos$ci lub kierunku. Przyrzady sterownicze tadowarki nalezy
obstugiwaé ostroznie i ptynnie. Uwazaé na rowy, dziury w ziemi i inne przeszkody, poniewaz uderzenie o
przeszkode moze spowodowacé przewrdcenie sie tadowarki.

Na terenie pochytym nie mozna osigga¢ maksymalnego udzwigu. Na terenie opadajgcym poziomo tadunku
nie wolno podnosi¢ wysoko. Podczas podnoszenia ciezkich fadunkéw przegub ramy tadowarki powinien byé
utrzymywany w prostej pozycji; obrét tadunku w trakcie podnoszenia bedzie mie¢ wplyw na stabilno$é
tadowarki i moze doprowadzi¢ do przewrdcenia sie maszyny.

6.5 Pozycja transportowa

Nalezy utrzymywac stabilnos¢ tadowarki. Zawsze
transportowaé przystawke jak najnizej i jak najblizej
podtoza. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ wsuniety.

6.6 Przechowywanie przystawki

Odtgczy¢ i przechowywaé przystawke na réwnej powierzchni. Najlepiej przechowywaé przystawke w miejscu
chronionym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, deszczu i ekstremalnych temperatur.

= Nie pozostawiac przystawki
bezposrednio na podfozu. Umiesci¢
ja na przyklad na drewnianych
klockach lub na palecie. W celu
zapewnienia stabilnosci przystawki
podczas przechowywania konieczne
moze by¢ uzycie wigkszej palety lub
dwdch palet.

m  Umiesci¢ wieloztgcze w uchwycie,
jak pokazano strzatkg na rysunku
obok. Nigdy nie pozostawia¢ ztgcza
hydraulicznego na ziemi.

= W czasie przechowywania
przystawka powinna by¢
unieruchomiona.

= Nigdy nie wchodzi¢ na przystawke.

W przypadku dtuzszych okreséw przechowywania, w razie potrzeby, nalezy uzupetni¢ powiloke farby i
nasmarowac punkty smarowania, aby zapobiec powstawaniu rdzy.
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1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwacji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzié¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas konserwacji

NIEBEZPIE-  \ysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opas$é, powodujac powazne obrazenia ciata

CZENSTWO _ - . . o
lub uderzenie, nawet gdy silnik tadowarki jest wytgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

7.1 Kontrola elementéw hydraulicznych

Stan przewoddéw i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzaé, gdy silnik jest wylgczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub tadowarki maszyny nie wolno obstugiwaé. Wyciekajacy ptyn hydrauliczny moze przenikngé
przez skore i spowodowa¢ powazne obrazenia. JeSli ptyn hydrauliczny przenikngt przez skore, nalezy
natychmiast skorzysta¢ z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydiem kazdg czesc¢ ciata, ktéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest rowniez szkodliwy dla srodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelnos¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiaréw. Narzedzie nalezy obstugiwac
wytgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.

Ryzyko wtrysku ptynu pod wysokim
cisnieniem przez skoére - Zwolni¢ cisnienie

resztkowe przed wykonaniem konserwacji.

NIEBEZPIE- Nje  wolno  obstugiwvaé  elementéw
CZENSTWO

hydraulicznych, gdy instalacja hydrauliczna

znajduje sie¢ pod ciSnieniem, poniewaz
ztgczka moze pekngc lub poluzowac sie, a
uwolniony olej moze spowodowacé powazne
obrazenia ciata. Nie wolno obstugiwac
maszyny w przypadku wykrycia usterki w

instalacji hydraulicznej.

Sprawdzac¢ wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku sladéw wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozy¢ kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukac
nieszczelnodci przy uzyciu ragk. SprawdzacC stan przewoddw; przerwal prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewodow; poprawi¢ zaciski wezy, aby unikng¢ przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkéw roboczych wszystkie weze muszg byc¢
dokfadnie sprawdzane nie pozniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewod lub element hydrauliczny musi by¢ wymieniony, a
urzadzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotdw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.
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Regularnie czysci¢ rdzen chtodnicy oleju tadowarki; wiecej instrukcji zawiera podrecznik
operatora tadowarki. Przegrzany olej obniza moc i skraca okres eksploatacji elementéw
hydraulicznych zaréwno narzedzia jak i tadowarki.

1.2 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usungé. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.

1.3 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy rowniez regularnie kontrolowa¢ metalowe elementy przystawki. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzeh oraz dokfadnie skontrolowaé wsporniki szybkozigczy i strefe w ich poblizu.
Przystawki nie wolno uzywag, jesli jest odksztatcona, peknieta, rozerwana lub w inny sposéb uszkodzona.

Naprawy spawalnicze moga by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i materiaty spawalnicze, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana
jest przystawka. Aby uzyskac wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

71.3.1 Konserwacja haka
Hak jest kluczowym elementem bezpieczenstwa zurawia. Nalezy okresowo sprawdza¢ hak. Sprawdzi¢:

= Nie moze by¢ zadnych widocznych s$ladow peknieé, deformacji, rdzy ani zuzycia haka lub sworznia
blokujgcego haka.

m  Zapadka zabezpieczajgca haka musi by¢ sprawna.

= [nformacja o bezpiecznym obcigzeniu roboczym musi by¢ widoczna.

®  Hak musi sie ptynnie obracac.

m  Sworzen blokujgcy haka musi by¢ zabezpieczony nakretkg i zawleczka.

Jesli ktérykolwiek z wyzej wymienionych punktow nie jest spetniony, uszkodzone czes$ci muszg zostac
wymienione lub przystawka musi zosta¢ przekazana do autoryzowanego serwisu Avant.

Jesli konieczne jest wymiana haka lub jego sworznia, nowy element musi odpowiada¢ wymaganiom
oryginalnej specyfikacji pod wzgledem wytrzymatosci i obcigzenia. Uzywac¢ tylko oryginalnych czesci, aby
zapewni¢, ze hak jest zgodny z oryginalng specyfikacja.

Prawidfowe zamocowanie haka:

I. Hak A431738
2. Sworzen A412188 (Sruba z (3) nakretka i (4) zawleczka)
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7.4 Smarowanie

Na zurawiu teleskopowym znajdujg sie 2 punkty
smarowania, do ktérych nalezy regularnie
dodawaé niewielkg ilo$¢ $rodka smarujacego.
Przed dodaniem $rodka smarujgcego nalezy
catkowicie wsungc¢ zuraw.

Prawidtowy interwat miedzy smarowaniami zalezy
w duzej mierze od warunkéw pracy, ale smar
nalezy dodawaé¢ przynajmniej po kazdych 10
godzinach pracy.

Przed przystgpieniem do smarowaniem nalezy
oczysci¢  koniec smarowniczki i dodawaé
jednorazowo tylko niewielkg ilo§¢ smaru.
Stosowane sg smarowniczki standardowe (R1/8").
Wymieni¢ wszystkie uszkodzone smarowniczki.

1.5 Wikiadki slizgowe

Wktadki slizgowe na zurawiu sg podobne do tych uzytych w tadowarce i mozna je rowniez wymienia¢. Gdy
wkiadki Slizgowe zuzyjg sie na tyle, ze stang sie luzne, mozna je regulowac¢ za pomoca podktadek, ktére sg
umieszczone pod wktadkami slizgowymi. Ustawi¢ krawedz tngcag na gorze wysiegnika, aby lekko dotkngé
wysiegnika wewnetrznego.

1.6 Utylizacja po wycofaniu z eksploatacji

Po wycofaniu przystawki z eksploatacji nalezy odda¢ jg do recyklingu i zapewni¢ odpowiednig utylizacje.
Zdemontowac przystawke i oddzieli¢ rozne materiaty, takie jak tworzywo sztuczne, stal i guma, oraz poddac
kazdy materiat recyklingowi. Spusci¢ i zebra¢ wszystkie ptyny oraz odda¢ je do utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Nie dopuszcza¢ do wycieku cieczy lub wyrzucania czesci do $rodowiska
naturalnego.

Kazdy materiat nalezy poddac recyklingowi, dostarczajac go do odpowiedniego miejsca zbiorki. Jesli to
mozliwe, powierzy¢ recykling wyspecjalizowanej firmie.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zaktadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczeéniej ustalone, zaktad moze dokonaé zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyktych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatdéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkéd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych lub braku konserwacji.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrozy i/lub wysytki zwigzanych z naprawa.
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